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Komplett auf Solarku

Die europdische Photovoltaik-Konferenz brachte drei wesentliche Erkenntnisse:

Die Siliziumknappheit kénnte bald passé sein, die Diinnschicht geht in GroBserienproduktion
und eine solare Zuliefererindustrie nimmt Kontur an. In Dresden prasentierten

sich Fabrikplaner und Maschinenbauer erstmals auf Augenhdhe mit den Herstellern.

Text: Hanne May und Sascha Rentzing
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IM BLICKPUNKT: Gut 6.300 Teilnehmer aus 95 Landern kamen Anfang September zur europdischen Photovoltaik-Konferenz
nach Dresden. Mancher Aussteller, hier der Stand der Teamtechnik Maschinen und Anlagen GmbH, wollte sich vor ungeliebten

Einblicken schiitzen.

48 neue energie 10/2006



Foto | Sascha Rentzing

Hermann Scheer ist dafiir bekannt, dass er
gerne eindringliche Reden hilt und Zeit-
vorgaben lissig tibergeht. Auf der europii-
schen Photovoltaik (PV)-Konferenz in
Barcelona im letzten Jahr beispielsweise
hielt der Eurosolar-Prisident ein flam-
mendes Pladoyer fiir die Solarenergie und
forderte die Linder angesichts der ,Krise
der Konventionellen“ lautstark auf, end-
lich mit dem massiven Ausbau der Regene-
rativenergien zu beginnen. Auf der dies-
jihrigen PV-Konferenz in Dresden zeigte
sich Scheer deutlich zuriickhaltender. In
seiner Auftakirede erinnerte er an die
smentalen Barrieren® in einigen Lindern,
die der PV den Durchbruch erschwerten,
und iibergab dann recht ziigig an Ver-
sammlungsleiter Jef Poortmans.

Viel Neues hitte Scheer auch nicht be-
richten kénnen: Uber Herausforderungen
und Perspektiven der Solarenergie ist auf
den zahlreichen Fachveranstaltungen der
vergangenen Monate bereits breit disku-
tiert worden: Bis 2010, schitzen die Ex-
perten, kénnte das weltweite Marktvolu-
men von Solarmodulen zur Stromerzeu-
gung von derzeit rund 1.400 auf 5.000
Megawatt (MW) wachsen. Diese Produk-
tionssteigerung und technische Verbes-
serungen — steigende Effizienz bei sin-
kendem Materialverbrauch — sowie die
Diinnschichttechnik sollen fiir kontinu-
ierlich fallende Modulpreise sorgen. Spi-
testens 2020, so eine von vielen Zielmar-
ken, kénne Sonnenstrom aus siidlichen
Regionen mit fossil erzeugtem Grundlast-
strom konkurrieren.

Innovationshoom
ungebrochen

Ein ambitioniertes Ziel, zumal Solarpanels
in den letzten zwei Jahren trotz sinkender
Produktionskosten nicht billiger, sondern
teurer geworden sind (neue energie
9/2006). Die Dresdner Veranstaltung
weckte allerdings Hoffnungen, dass der
Plan doch aufgehen kann. In der sichsi-
schen Landeshauptstadt présentierte sich
die Branche voller Tatendrang, innova-
tions- und investitionsfreudig. In den
Vortrigen und wihrend der parallel lau-
fenden Ausstellung stellten Firmen und
Forscher zahlreiche neue Konzepte und
Herstellungsmethoden fiir Zellen und
Module vor. So sollen Diinnschichtzellen
aus kristallinem Silizium mit Wirkungs-
graden von mehr als 20 Prozent schon in
wenigen Jahren reif sein fiir die industriel-
le Fertigung. So hat BP Solar zusammen

mit dem Fraunhofer ISE eine-nur 140
Mikrometer dicke 20,1-Prozent-Zelle
entwickelr.

Auch bei Diinnschichtmodulen aufder
Basis von Verbindungshalbleitern wurden
grofle Fortschritte gemacht. Unmittelbar
vor der GrofSserienproduktion stehen
Diinnschichtpanels aus Kupfer, Indium
und Selen (CIS). Lange wurde an der
schwierig herzustellenden, aber mit Wir-
kungsgraden von bis zu zwslf Prozent sehr
effizienten Technik geforscht; nun ist die
Labor- und Testphase vorbei: Bereits 2007
sollen weltweit insgesamt rund 100 MW
der Kupfergeneratoren hergestellt werden
konnen. Bei der Wiirth Solar GmbH &
Co. KG ist der Produkrionsstart fiir Ende
Oktober geplant. Im nichsten Jahr soll das
55 Millionen Euro teure CIS-Werk des
wiirttembergischen Unternehmens dann
im Dreischichtbetrieb auf vollen Touren
laufen; vorgesehen ist die Fertigung von
rund 15 MW Modulen.

Rohstoffangebot

wird steigen

Gute Nachrichten hatten in Dresden nicht
nur Wissenschaftler und Diinnschichtfir-
men zu verkiindigen, Erfreuliches gab es
endlich auch von der Siliziumfront zu be-
richten. Seit 2004 ist der Zellenrohstoff
knapp, darum stehen Produktionslinien
still, Ausbaupline vieler Hersteller liegen
auf Eis. Doch in zwei Jahren kénnte der
Engpass nach den Worten von Winfried
Hoffmann, Vorstandsvorsitzender des
Bundesverbands Solarwirtschaft (BSW)
und Geschiftsfithrer der Schott Solar
GmbH, iiberwunden sein. ,Die Chemie-
Unternchmen haben Hunderte Millionen
Euro in den Kapazititsausbau investiert.
Diese Erweiterung dauert etwa zwei Jahre,
dann werden der Photovoltaik rund
40.000 Tonnen Silizium zur Verfiigung
stehen, also gut doppelt so viel wie heute®,
so Hoffmann.

Mit dieser Menge konnte die Branche
zunichst nicht rechnen. Doch wegen der
groflen Nachfrage haben die Siliziumkon-
zerne ihre Ausbaupline jiingst erneut auf-
gestockt. Wacker Chemie etwa teilte im
Juni mit, seine Siliziumproduktion bis En-
de 2009 auf 14.500 Jahrestonnen zu erwei-
tern. Urspriinglich war von 9.000 Tonnen
bis Ende 2007 die Rede. Auch der US-
amerikanische Marktfiihrer Hemlock Se-
miconductor will seine Kapazitit kriftig
ausbauen: von derzeit 10.000 auf 19.500
Tonnen bis Ende 2009.

Dresdner
Borsengefliister

Auch nach weit liber einem Dutzend
Bérsengangen stehen bei der Solar-
branche weitere Kandidaten in der
Warteschleife: Die franzésische
Photowatt, mitihrer Produktion nahe
dem sudfranzosischen Lyon, will
aufs Parkett gehen. Der Hersteller
mit langjahriger Erfahrung hat ak-
tuell eine Kapazitdt von 35 MW fir
Wafer, Zellen und Module. Photowatt
gehort seit einigen Jahren zum Ma-
schinenbauer ATS Group. Der will
sich nun im Zuge des Initial Public
Offering (IPO) von seinen Anteilen
trennen.

In Dresden war auch zu hdren, dass
die chinesische Yingli Solar einen
Borsengang plant und in die Silizi-
umfertigung einsteigen will. Der
1998 gegriindete Hersteller ist Chi-
nas einziger integrierter Solarkon-
zern, der Wafer (Kapazitat 95 MW],
Zellen [Kapazitdt 60 MW) und Module
(Kapazitat 100 MW] fertigt.

Die Einschatzung von Finanzanalys-
ten, dass kiinftig vor allem Spezialis-
ten gute Chancen hatten, bestatigen
die Borsenplane der Manz Automa-
tion AG - nach der Roth & Rau AG der
zweite IPO aus der deutschen
Zulieferersparte. Der Anlagenbauer
hatte bereits Anfang Juli seine Ab-
sichten bekundet und konnte in
Dresden konkretere Angaben zum
Angebot machen (siehe Seite 61].

Im Vorfeld der Konferenz sorgte die
Conergy AG fir Furore. Die Besichti-
gung der Chip-Fabrik-Ruine in
Frankfurt/Oder durch ein Firmen-
team hatte zu Medienberichten ge-
flhrt, Conergy plane eine Solarfabrik
und wolle bis zu 1.000 Arbeitsplatze
schaffen. Pressesprecher Thorsten
Vespermann bemlihte sich in Dres-
den um Relativierung. Man habe nur
das .Terrain angeschaut” und Frank-
furtsei..einevonvielen Optionen”.Im
Ubrigen nehme Conergyauch aufler-
halb Deutschlands Flachen ins Vi-
sier. Dassdie Hamburgereine grofie-
re Fertigung planen, scheint aber
offenkundig.
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IM ANGEBOT: Die Dresdner Ausstellung zielte wenig auf die Endverbraucher.
Sie hatten zwar eintrittfrei die blauen Panels bestaunen kénnen, dennoch blieben

die PV-lerin Dresden weitgehend unter sich.

Auch fiir Hubert Aulich, Vorstand des
Waferproduzenten PV Chrystalox AG,
sind dies ermutigende Aussichten. Ersagte
in Dresden dennoch: ,,Die bisher bekann-
ten Ausbaupline der Siliziumhersteller rei-
chen nichtaus.“ Nach seiner Einschitzung
briuchte die PV-Branche bis 2010 weitere
35.000 Tonnen Material-Input, um das
bisherige Marktwachstum von jihrlich
rund 35 Prozent durchhalten zu kénnen.

Inwiefern diese Mengen — neben den
etablierten —auch von neuen Playern kom-
men werden, ist schwer einzuschitzen. In
Dresden prisentierten sich nur wenige
Newcomer, die Rede warallerdings von gut
einem Dutzend Firmen, die in die Ferti-
gung des begehrten Materials einsteigen
wollen. Darunter finden sich Aspiranten
aus Asien — vornehmlich aus China —,
Russland und umliegenden Staaten wie
Kasachstan und Usbekistan. Nicht jedes
dieser zwischen Nordkap und Hindukusch
angekiindigten Projekre diirfte reell sein.

Einen Vorteil haben die potenziellen
Chemie-Produzenten  allerdings:  Das
Know-how fiir den Aufbau von Silizium-
fabriken kann eingekauft werden. Etwa bei
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der Burghausener Solmic GmbH. Das im
August 2005 gegriindete Consulting-
Unternehmen hat sich auf Konzeption
und Planung solcher Produktionsstitten
spezialisiert und ist nach den Worten von
Geschiftsfithrer Peter Fath angetreten, Si-
lizium fiir jedermann verfiigbar und er-
schwinglich zu machen. Die Geschifte
laufen augenscheinlich gut: Laut Fath pro-
jektiert das Unternehmen aktuell drei Fa-
briken mit einer Jahreskapazititvon insge-
samt 4.000 Tonnen. Uber weitere Projekte
mit 3.000 Tonnen Gesamtkapazitit werde
derzeit verhandelt. Kunden seien PV-
Hersteller sowie Unternchmen aus der
Schwer- und Chemieindustrie.

Die PV-Hersteller nahmen die Aus-
sicht auf mehr Material mit Erleichterung
auf. Bis auf die chinesische Solarindustrie,
die einen strammen Expansionskurs fahrt
(sieche Info-Kasten), schmieden die Fir-
men aber momentan keine spektakuliren
Wachstumspline. Im Gegenteil: Viele
Unternehmen stecken mitten drin im
Engpass-Dilemma und iiben sich in Zu-
riickhaltung. Das betrifft nicht nur kleine
Hersteller, die beim Wettrennen um das

knappe Gut zu kurz gekommen sind und
nun teures Material am Spotmarke kaufen
miissen, sondern auch grofle Player wie
zum Beispiel die Kyocera Corporation.
Der japanische Solarkonzern betreibt in
Kyoto eine Zellenfabrik mit einer Kapa-
zitdt von 240 MW, doch auf Hochtouren
lauft das Werk nicht. Nur 143 MW wur-
den dort 2005 hergestellt und viel hher
wird der Ausstoff nach den Worten von
Europa-Chef Mitsuru Imanaka auch die-
ses Jahr nicht sein. ,Natiirlich wiirden wir
gerne weiter expandieren. Die weltweite
Nachfrage ist grof§. Aber bevor wir iiber
Neuinvestitionen nachdenken, miissen
erst einmal die bestehenden Linien voll
ausgelastet werden.

Zulieferer profitieren von
Asien-Boom und Diinnschicht
Anders als bisher bestimmten in Dresden
nicht allein die Hersteller das Geschehen,
auch die solare Zulieferindustrie, nament-
lich die Fabrikplaner und Maschinen-
bauer, war stark vertreten. Damit présen-
tierte sich aufeiner internationalen Veran-
staltung erstmals die komplette Produk-
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tionsbranche — klares Zeichen fiir die Pro-
fessionalisierung der Photovoltaik. Von
ungefihr komme die starke Prisenz der
Zulieferer nicht: Sie haben groffen Anteil
am rasanten Ausbau der PV-Kapazititen
und konnten in den letzten zwei Jahren
kriftig wachsen. Ihre Engineering-Leis-
tungen sowie ihr Produktionsequipment —
von Anlagen, in denen Wafer behandelt
werden, iiber Diffusionséfen, wo die elek-
trischen Eigenschaften des Siliziums ein-
gestellt werden, bis hin zu Laminaroren,
die Zellen und Module zusammenléten —
werden weiterhin gefragt sein. Vorallem in
Ostasien, wo die Hersteller verstirkt Kapa-
zititen aufbauen wollen, boomt die Nach-
frage nach Produktions-Know-how und
-maschinen.

»Das geht richtig gut®, sagt Silvia Roth,
Vizechefin der Roth & Rau AG, zur Nach-
frage aus China und Taiwan. Suntech,
CEEG und ein weiterer Produzent haben
bereits bei den Sachsen Fertigungsstraflen
bestellt. Ahnliche Téne sind von anderen
Zulieferern zu vernehmen. Bei der GP So-
lar GmbH, einem Spin-off der Universitit
Konstanz, das als Consultant und Gene-
ralplaner fiir Produktionseinrichtungen
fungiert, heifit es etwa: ,,Die meisten An-
fragen kommen aus Asien.“ In Taiwan ha-
ben die Konstanzer bereits eine eigene
Niederlassung gegriindet.

Ein weiterer Treiber fiir die Zulieferer
ist der Ausbau von Diinnschichtfertigun-
gen. Diese Technologie steht gerade an der
Schwelle zur Grofiserienfertigung. Deren
Produzenten werden kiinftig gute Kunden
sein. Die Ersol Solar Energy AG will bei-
spielsweise in Erfurt bis 2008 eine Ferti-
gung fiir Module aus amorphem Silizium
mit einer Kapazitit von 40 MW aufbauen
und hat bei der Schweizer Oerlikon Solar,
vormals unter Unaxis firmierend, das ent-
sprechende Produktionssystem bestellr.
Kernstiick dieser Linie ist eine Anlage, in
der als Trigerschicht eingesetztes Glas mit
einer  transparenten, stromleitenden
Schicht beschichtet wird. Entwickelt hat
Oerlikon dieses Verfahren seit 2003 in ei-
nem firmeneigenen 1.500 Meter langen
Testlabor.

In Dresden machten Ersol und Oetli-
kon den Deal perfekt. Die Thiiringer wird
der Einstieg in die Diinnschicht rund 40
Millionen Euro kosten. Und dem Schwei-
zer Anlagenbauer, der kiirzlich erst die
Fertigungsstrafle fiir die CSG Solar AG in
Thalheim geliefert hat, beschert dieser wie
andere Auftrige volle Biicher. Allein im p

Fiinf Jahre Zeit fiir Kostensenkungen

Wie kénnen die Kosten fiir Solarstrom
gesenkt werden und bis wann miissen
nennenswerte Reduktionen realisiert
sein? Mit diesen Fragen beschéftigten
sich Vertreter von Politik, Industrie und
Verbanden auf dem PV-Industrieforum.
Fazit der Veranstaltung: Die Branche
muss sich sputen, sprich: Produktions-
kapazitdten ausbauen und rasch in die
GroBserienproduktion effizienter Tech-
niken einsteigen. Joachim Nick-Leptin,
Leiter des Referats Forschung und Ent-
wicklung im Bereich erneuerbarer
Energien im Bundesumweltministe-
rium, konkretisierte, was die Bundesre-
gierung in den nachsten Jahren von der
Industrie verlangt: Die Systemkosten

. sollen von derzeit 4,50 bis 5,50 Euro pro

Watt auf 1,50 Euro im Jahr 2020 sinken,
die Kosten des Solarstroms sollen dann
bei zehn Eurocent je Kilowatt (kW) lie-
gen. Derzeit sind es pro kW je nach
Standort 25 bis 40 Cent. Um das zu er-
reichen, so Nick-Leptin, miisse der Ma-
terialeinsatz beim Silizium von momen-
tan zehn Tonnen pro Megawatt (MW) auf
fiinf Tonnen im Jahr 2020 sinken und zu-
gleich der Wirkungsgrad der Zellen auf
durchschnittlich 20 Prozent steigen.

Auch die Industrievertreter sehen in
technischen Verbesserungen einen
Schlissel zur Kostensenkung, setzen
aber genauso auf Wachstum und Ska-
leneffekte. Boris Klebensberger, Vor-
stand Operatives Geschéft bei der So-
larworld AG, halt bis 2010 gegeniiber
2005 eine Kostensenkung um ein Drittel
furrealistisch. Nochvorzehn Jahren, so
Klebensberger, hatte die Standard-Pro-
duktionskapazitat einer Zellenfabrik bei
fiinf MW gelegen, heute seien es 100,
2010 konnten bereits 250 MW gelten.

Fur Anton Milner, Vorstandsvorsitzen-
der der Q-Cells AG, sind die kommen-
den vier bis flinf Jahre entscheidend. In
diesem Zeitrahmen miisse die Branche
die Preise signifikant senken. ,Mit heu-
te schon bekannten technischen Ver-
besserungen existiert ein Kostensen-
kungspotenzial von 40 bis 50 Prozent in
den nachsten fiinf bis sechs Jahren”,
sagte Milner. Er forderte zugleich mehr
Tempo bei Forschung und Entwicklung
- auch vom Bund: .Die Bundesregie-
rung musste doppelt so viel Finanzmit-

tel ansetzen wie bislang geplant. Dieses
Geld wére sehr gut angelegt!” Die Bran-
che, so Milners Begriindung, sei derzeit
noch nicht grof3 genug, um die nétigen
Mittel allein aufzubringen. .Im Jahr
2030, wenn die PV-Industrie 30 Milliar-
den Euro Umsatz macht, werden genug
Gelder generiert.” Der Chef der Thal-
heimer Zellenschmiede umschrieb eine
weitere Herausforderung: ..Silizium ist
nur kurzfristig ein Problem, der wirkli-
che Engpass sind qualifizierte Mitar-
beiter.”

Derweil gibt es auch andernorts Druck
auf die Preise. Japan etwa will nach den
Worten von Endo Eiichivom japanischen
National Institute of Advanced Industri-
al Science and Technology (AIST] bis
2010 5.000 MW Solarstromleistung
aufgestellt haben, 30.000 in 2020 und
80.000 in 2030. Nach der letzten Erhe-
bung 2004 waren dort 800 MW aufge-
stellt. Damit hat sich das Land viel vor-
genommen und setzt seine Solarindus-
trie méchtig unter Druck. Denn seit
April 2006 werden nur noch Gffentliche
und gewerbliche Anlagen gefordert,
nicht aber mehr Anlagen auf privaten
Dachern [neueenergie 3/2006). Um Kun-
den zu gewinnen, miissen die System-
preise also kréftig fallen.

GrofBe Ziele haben auch die USA - zu-
mindest einzelne Bundesstaaten (neue
energie 9/2006). Bereits am Eréffnungs-
tag hatte der Prasident des American
Council of Renewable Energy (Acore],
Michael Eckhart, erklart, die Politik ha-
be die Gefahr der Abhangigkeit von im-
mer grofleren Energieimporten er-
kannt. In Kalifornien etwa sollen mit In=
vestitionen in Hohe von 3,2 Milliarden
Dollar (2,6 Milliarden Euro) Solaranta-
gen mit einer Gesamtleistung von 3.000
MW installiert werden. Um rasch Kos-
tensenkungen zu erzielen, soll taut Ri-
chard King vom US-Energieministe-
rium fortan der Forschung groferer
Stellenwert eingerdumt werden. So
werden die Mittel fur das .Solar Ener-
gies Technologies Program” von je-
weils rund 85 Millionen Dollar (69
Millionen Euro] in den Jahren 2005 und
2006 auf voraussichtlich 148 Millionen
Dollar (120 Millionen Euro) im Jahr 2007
aufgestockt.
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Der Drache fliegt zur Sonne: Chinas Solarbranche

Spétestens seit dem erfolgreichen Bor-
sengang der Suntech Power Corporation
im Dezember 2005, der dem Zellenher-
steller rund 360 Millionen US-Dollar ins
Haus spilte, ist die internationale PV-
Branche hellhorig geworden. Dank der
komfortablen Kapitalspritze konnte Sun-
tech bereits den japanischen Modulher-
steller MSK Corporation kaufen [neue
energie 9/2006}. Nun planen die Schang-
haier eine Vervierfachung ihrer Kapazita-
ten. Im Jahr 2010 will Suntech 1.000 MW
Zellen und Module herstellen und hat zu
diesem Zweck einen auBergewdhnlichen
Deal mit dem US-amerikanischen Silizi-
umhersteller MEMC Electronic Materials
abgeschlossen: Uber zehn Jahre, so die
Abmachung, wird MEMC Silizium im Ge-
samtwert von umgerechnet 3,9 bis 4,7
Milliarden Euro liefern. Die Lieferungen
sollen im Januar 2007 beginnen. Uber das
jahrliche Volumen schweigen sich die Ver-
tragspartner aus. Vorausgesetzt, MEMC
halt sich an die Abmachung, dirfte Sun-
tech der Rohstoff aber reichen, um seine
Pléne zu realisieren.

Suntech ist nur die Spitze des Eisbergs,
denn in China entstehen immer mehr PV-
Produktionsunternehmen. Fast zwei Dut-
zend von ihnen prasentierten sich allein in
Dresden, in der Halle 5 reihten sie sich
dicht an dicht an einem Gemeinschafts-
stand. Einige konnten nur Hochglanzpro-
spekte ihrer geplanten Zellen- oder Mo-
dulfertigung vorzeigen, mangelnde Eng-
lischkenntnisse erschwerten zudem man-
ches Gespréch. Bei den ,Big Player’ Yingli
Solar oder CEEG gaben sich dagegen die

-

Kunden die Klinke in die Hand.

Die Historie der Unternehmen klingt fast
tiberall gleich: Ungefdhr im Jahr 2001 bis
2002sind sieindie Fertigung eingestiegen.
Die Etablierten haben inzwischen dreistel-
lige Kapazitaten erreicht, die Neueinstei-
ger legen mit 50 bis 100 MW los. Frank
Haugwitz, Technischer Berater der Gesell-
schaft fiir Technische Zusammenarbeit in
Peking, schatzt die Gesamtkapazitaten im
laufenden Jahr auf rund 300 Tonnen fir die
Siliziumfertigung, 400 MW fiir Wafer, 800
MW fir Zellen und insgesamt 1.850 MW fiir
Module. Nach seiner Einschatzung sind die
Linien wegen der Materialknappheit aller-
dings durchschnittlich nurzu 30 bis 40 Pro-
zent ausgelastet.

Die Hersteller selbst machen andere An-
gaben: Bei der Beijing Hope Industry and
Trade Co., der Soltech Corp. oder China-
light Solar heifit es unisono: Man habe Ka-
pazitdten von rund 50 MW bis 70 MW und
produziere etwa 35 MW.

Einhelligistauch die Auskunft zu den Kun-
den der chinesischen Solarschmieden:
Deutschland, Spanien, Italien, jetzt auch
Griechenland und die USA - istimmerwie-
der zu hdren. Und der eigene Markt?
Selbst Branchenprimus Yingli hat in 2005
nach eigenen Angaben nur zehn Prozent
seiner Module in China verkauft. Nach
Einschétzung von Haugwitz wird sich die-
ses Missverhaltnis kiinftig verstarken,
weilim Reich der Mitte selbst bis 2010 kei-
ne spektakuldren Installationen zu erwar-
ten sind. Eine Einspeisevergltung flr
netzgebundene PV-Anlagen ist nicht in
Sicht. Von dem, bislang nicht verabschie-

deten, Village-Electrification-Programm
zur Elektrifizierung von 3,5 Millionen
Haushalten sind nur 250 MW zu erwarten,
weitere 70 MW entfallen auf netzgekop-
pelte Demonstrationsprojekte, mit rund
drei MW schlagen Projekte fir die Olympi-
ade 2008 in Peking zu Buche. Macht - nach
den Berechnungen der GTZ - insgesamt

323 MW bis zum Jahr 2010. Zum Vergleich: |

Die Marktkenner schétzen, dass die Kapa-
zitaten chinesischer Zellenschmieden im
Jahr 2008 bereits an die 1.500 MW und die
Modul-Strafien an die 2.500 MW umfas-
sen. Nach Haugwitz’ Meinung ist die Stra-
tegie eindeutig: Chinas PV-Unternehmen
sollen vom europdischen Markt profitie-
ren. Erst wenn die landeseigenen Produ-
zenten auf Augenhdhe mit der internatio-
nalen Konkurrenz sind, werde es vielleicht
ein Einspeisesystem fur PV in China ge-
ben. Von dem kdnnten, dhnlich wie bei der
Planung von Windenergieprojekten, fast
ausschlieBlich die eigenen Unternehmen
profitieren.

Haugwitz zahlt allerdings bislang zu den
wenigen Stimmen, die Europas PV-Bran-
che vor einem Ausverkauf ihres Know-
hows warnen. In Dresden frohlockten Ein-
kaufer wie.Zulieferer iber die tollen Auf-
trage aus Fernost. Andernorts lduten die
Warnglocken bereits deutlich: Beiden Chi-
na-TageninHamburg(13.9.bis 1.10.) hauf-
ten sich Klagen liber den Wissensklau chi-
nesischer Firmen. Die Frage, wie und ob
deutsche Unternehmen wirklich vom gro-
flen Markt im Reich der Mitte profitieren
kénnen, wurde mit spiirbarer Erniichte-
rung diskutiert.

|

DER PRIMUS: Suntech war, wie gut zwei Dutzend weitere chinesische Unternehmen, mit einem Stand in Dresden vertreten.
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GANZ GROSS: Unter den rund 400 Ausstellern prasentierten sich in Dresden erstmals

die Solar-Zulieferer mit reprdsentativen Standen inklusive ,Hardware’. Von Ardenne -
ein Spezialist fur Diinnschichtproduktion - zog viele Interessenten aus Asien an.

ersten Halbjahr 2006, so berichtet Unter-
nehmenssprecher Jiirg Steinmann, ist ein
Volumen von 88,1 Millionen Schweizer
Franken verbucht worden.

Auch andere Firmen wie die Manz
Automation AG, die Von Ardenne An-
lagentechnik GmbH oder die Leybold
Optics GmbH sind auf den Sonnenzug
aufgesprungen und wollen vor allem in
der Diinnschicht schnell an Fahrt gewin-
nen. Leybold, Spezialist fir Beschich-
tungstechnik, der bisher vor allem die
Automobil- und Fernsehindustrie mit Be-
schichtungsmaschinen belieferte, stellte in
Dresden eine neue Sputteranlage fiir die
Produktion von CIS-Modulen vor. ,,Die
Nachfrage ist gut. Wir gehen davon aus,
dass wir unseren Umsatz mit Fertigungs-
equipment fiir die Solarbranche in den
nichsten Jahren deutlich steigern kén-
nen, sagte Leybold-Produktmanager Mi-
chael Geisler.

Von Ardenne, das neben Vakuum-Be-
schichtungsanlagen zur Herstellung etwa
von Architekturglas und Scheinwerfern
seit einiger Zeit auch fiir die PV fertigt,
spiirt das Anziehen des Solargeschifts
ebenso deutlich. Lag der Umsatzanteil der
PV bei dem Dresdner Unternehmen 2004
noch bei unter zehn, sind es mittlerweile

bereits 50 Prozent. So hat Von Ardenne
laut Sprecher Moritz Fleischer unter ande-
rem einen Teil der Produktionsausriistung
fiir die Cadmium-Tellurid (CdTe)-Fabrik
der US-amerikanischen First Solar in Per-
rysburg geliefert, etwa Maschinen zur Her-
stellung der CdTe-Schicht und zur Ab-
scheidung von Passivierungs- und Ent-
spiegelungsschichten. Aber auch Firmen
wie Antec Solar, BP Solar, Sharp oder
Wiircth Solar stehen auf der Referenzliste
des Unternehmens.

Auch klassische Silizium-
Technologie wachst weiter
Doch nicht nur die Diinnschicht ver-
spricht den Zulieferern gute Geschifte,
auch im klassischen Silizium-Wafer-
Bereich warten auf die Firmen weiterhin
gute Auftrige. Nachgefragt werden diirf-
ten die Systeme kiinftig verstirke in Lin-
dern Ostasiens sowie Siideuropas, Regio-
nen also, in denen die Nachfrage nach
PV-Systemen boomt und Hersteller gro-
fere Produktionskapazititen aufbauen
wollen. ,

Zu den groflen Zulieferern der Wafer-
Silizium-Industrie zihlt neben M+W
Zander, das bereits fiir zahlreiche PV-Her-
steller Produktionsanlagen und ganze b



le Prisenz des Unternehmens — die Wiirt-
temberger beliefern seit Jahren die Halb-
leiterindustrie in aller Welt und haben
Niederlassungen in China, Taiwan, Ko-
rea und Indien — sieht Geschiftsfithrer
Schmid denn auch als wichtigen strategi-
schen Vorteil: ,,Uber mangelnde Auftrige
kénnen wir uns nicht beklagen. Dieses
Jahr werden wir bereits 50 Prozent unseres
Umsatzes mit der Solarenergie machen, al-
so rund 100 Millionen Euro. Unser Ziel ist
es, diesen Umsatzanteil fortan pro Jahrum
50 Prozent zu steigern.

An Zukunftsoptimismus und Selbst-
bewusstsein mangelt es den solaren Zulie-
ferern also keineswegs. Die Tatsache, dass
in den letzten Jahren nahezu unbemerkt
eine erfolgreiche Branche vor der Branche
entstanden ist, war eine erfreuliche Er-
kenntnis der Dresdner Konferenz. Mog-
licherweise ist es so auch gelungen, einige
Solarskeptiker zu iiberzeugen, dass von der

ERMATTET: Fiinf Tage hoch anspruchsvolles Kongressprogramm, flinf quirlige
Messehallen und jeden Abend groie Empfange - da war eine Pause im Ersol-
Liegestuhl willkornmen.

Industrickomplexe geplant und gebaut
hat, die Gebriider Schmid GmbH & Co.
Das Unternehmen stellt Nassprozess-An-
lagen her. Frither gingen die Gerite aus-
schlieffilich an die Halbleiter- und
Bildschirmindustrie, mittlerweile verkauft
Schmid seine ,chemischen Reinigungs-
maschinen® auch an die PV. Seit kurzem
bietet das Familienunternehmen aus Freu-
denstadtauch komplette Produktionsstra-
flen an. Zu diesem Zweck hat Schmid ein
aus sechs Firmen bestehendes Konsortium

gegriindet, dem wunter anderem der
Schweizer Laminatorbauer 3S Swiss Solar
Systems AG oder der US-amerikanische
Prozesstechnik-Anbieter Applied Materi-
als angehdren.

Wer bei Schmid ordert, bekommpt alles
aus einer Hand und kann nach den Wor-
ten von Geschiftsfiihrer Christian Schmid
damit rechnen, dass seine Fabrik ,nach
zwolf Monaten“ steht. Die Vereinigung
des gesamten Produktions-Know-hows
unter einem Dach sowie die internationa-

Solarstromvergiitung — wie im deutschen
Erneuerbare Energien Gesetz festgeschrie-
ben — nicht nur wenige grofle, sondern
auch zahlreiche mittelstindische Unter-
nehmen profitieren und mithin Tausende
Arbeitsplitze entstanden sind. In seiner
Eréffnungsrede auf der nichsten euro-
piischen PV-Konferenz wird Eurosolar-
Prisident Hermann Scheer sicher ausfiihr-
lich dariiber berichten, fiir welchen Solar-
Weg sich die Bundesregierung entschie-
den hat. <

Der Kongress tanzt

Je besser die Geschéfte laufen, desto luxuriéser werden die Feste
- selten passte dieses Motto so gut wie in der barocken Prunkstadt
Dresden. Den Reigen lustvoller Feste rings um die PV-Konferenz
eroffnete die Solarworld AG mit einem Abend auf Schloss Al-
brechtsberg - ein passenderer Rahmen fiir den gern als .Sonnen-
konig" titulierten Firmenchef Frank Asbeck lief} sich kaum finden.
Generds zeigte sich der Unternehmenslenker auch bei der Verlei-
hung der mit jeweils mehreren Tausend Euro dotierten Solar-
world-Einstein-Awards. Die erhielten in diesem Jahr der ehema-
lige Leiter des Fraunhofer-Instituts Adolf Goetzberger sowie die
Nachwuchswissenschaftler Oliver Schultz und Axel Herguth. Zum
krénenden Abschluss brannten die Bonner ein grofies Feuerwerk
ab, untermalt mit eigens komponierten Solarworld-Hymnen. Fir
manch einen mag diese Form der Gewinn-Verpulverung dann
doch eine Spur zu dick ausgefallen sein.

Bodenstandiger ging es einen Abend spater bei der Q-Cells-Party
zu. Derweltweit flihrende Zellenhersteller hatte eigens eine Grof3-
disko in einer ehemaligen Fabrikhalle gemietet, wo mehrere Tau-
send Gaste abtanzten. Fiir reichlich Druckim Kessel sorgte die fir-

FEUERRAUSCH: Zum Abschluss einer opulenten Feier
auf Schloss Albrechtsberg brannte Sponsor Solarworld
ein buntes Feuerwerk ab.

meneigene Band .The Cell Test Dummies”. Q-Cells-Lenker Anton
Milner stellte zu spater Stunde seine Leadsanger-Qualitdten un-
ter Beweis und konnte deshalb beim PV Industry Forum” am
nachsten Tag ausnahmsweise nur leise Tone spucken.
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