Ausbau mit Fragezeichen

Die Siliziumproduktion soll sich bis 2010 auf {iber 200.000 Jahrestonnen vervierfachen. Branchenneulinge
wollen davon iiber die Hélfte bereitstellen. Setzen sie ihre Plane um, kann die Photovoltaikindustrie kiinftig
aus dem Vollen schopfen. Sicher ist das keineswegs.

Text: Sascha Rentzing

Die Flughifen dieser Welt sind zu Thomas
Zarellas zweiter Heimar geworden: Der Vor-
standsvorsitzende der US-amerikanischen
GT Solar reist nahezu im Wochentakt nach
Asien und Europa, um auf den vielen Bau-
stellen seiner Firma nach dem Rechten zu
schen oder mit neuen Kunden zu sprechen.
GT Solar bietet neben Maschinen fiir die
Herstellung von Solarzellen Anlagen fiir die
Siliziumprodukeion an und ist derzeit ge-
fragter denn je. , Wir haben mehr Anfragen
als wir bewiltigen knnen®, sagr Zarella. In
diesem Jahr brachte das Unternehmen aus
dem US-Bundesstaat New Hampshire be-
reits drei Projekte mit einem Gesamtwert
von 340 Millionen US-Dollar unter Dach
und Fach. Im April unterzeichnete es mit
der niederlindischen The Silicon Mine ei-
nen Vertrag iiber die Lieferung von Reak-
toren und Konversionsaggregaten zur Her-
stellung der fiir die Siliziumproduktion

norwendigen Chemikalie Trichlorsilan. Die
neue Fabrik wird im niederlindischen Sit-
tard gebaur und soll Ende 2009 in Betrieb
gehen.

Einen Monat zuvor erklirte GT Solar, es
werde dem koreanischen Chemiekonzern
DC Chemical Reaktoren fiir 200 Millionen
Dollar liefern. Die Asiaten wollen ihre Pro-
duktionskapazititen bis zum nichsten Jahr
auf 10.000 Jahrestonnen verdoppeln. Bereits
im Januar einigten sich die Amerikaner mit
dem russischen Chemieunternehmen Nitol
auf die Lieferung von Produktionsausriis-
tung fiir ein Werk mit 3.700 Jahrestonnen
Kapazitit, das in der Nihe von Irkutsk in
Sibirien gebaut werden soll.

Goldene Zeiten fir Fabrikbauer

GT Solar profitiert vom derzeitigen Bau-
boom in der Siliziumindustrie. Bestim-
men bisher einige wenige Chemiekonzerne

den Siliziummarke (neue energie 11/2005),
wollen kiinftig weit iiber 100 Firmen den
Zellengrundstoff herstellen. Uber 200.000
Jahrestonnen Produktionskapazitit sind fiir
2010 angekiindigt, das entspricht dem Vier-
fachen der Weltproduktion im vergangenen
Jahr. Uber die Hilfte der Gesamtproduktion
soll aus den Werken von Branchenneulingen
stammen (siche Tabelle).

Wird sich der seit nunmehr drei Jahren
andauernde Siliziumengpass bald auflé-
sen? Die Beantwortung dieser Frage hingt
im Wesentlichen von zwei Entwicklungen
ab, die momentan keiner abschitzen kann.
Erstens: Wie groff wird der Rohstoffbedarf
der Solarindustrie in zwei Jahren sein? Die
Prognosen reichen von 80.000 Jahreston-
nen fiir rund zehn Gigawatt (GW) Zellen
bis 200.000 Jahrestonnen fiir {iber 20 GW
Zellen. Zweitens: Kénnen die Neueinsteiger
ihre ehrgeizigen Produktionspline wirklich
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Wafer ein.

umsetzen? Experten sind skeprisch, dass alle
Ankiindigungen realisiert werden: ,Eine Sili-
ziumproduktion ist sehr teuer und erfordert
viel Know-how. Daran mangelt es oft”, gibe
Hubert Aulich, Vorstand des Herstellers von
Siliziumblécken und Wafern PV Crystalox
Solar, zu bedenken.

Einen ersten groflen Riickzug gibt es be-
reits: Der chinesische Zellenhersteller Trina
Solar stoppte jiingst die Entwicklung einer
Siliziumproduktionsstitte mit veranschlag-
ten Kosten von rund einer Milliarde Dol-
lar. Das Unternehmen wollte 2010 bereits
10.000 Jahrestonnen Sonnenstoff herstel-
len, ,Wir haben diese strategische Entschei-
dung nach sorgfiltiger Bewertung des Be-
darfs an Rohmaterial in Verbindung mit der
akeuellen und langfristigen Encwicklung des
Markres fiir Polysilizium getroffen®, lieferc
Trina Solar-Chef Jifan Gao eine eher wol-
kige Begriindung,

Von Finanzierung und Markebedarf ein-
mal abgeschen, ist fraglich, ob die Fabrik-
bauer und Austiister iiberhaupe in der Lage
sind, in kurzer Zeit so viele Projekre zu
stemmen. Die Siliziumherstellung gilt nach
wie vor als schwierige Disziplin, weshalb es
weltweit nicht mehr als ein Durzend Firmen
gibt, die die Anlagen und die dazugehirige
Prozesstechnologie anbieten. Und deren
Aufrragsbiicher sind voll.

Uber den kiinftigen Siliziummarke kann
also nur spekuliert werden: Wenn die Photo-
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Rohzelle: Eine Mitarbeiterin van PV Chrystalox sortiert die fertigen

voltaik-Industrie (PV) ihre Zellen- und Mo-
dulproduktion in den nichsten zwei Jahren
tatsichlich auf iiber 20 Gigawatr verfiinf-
facht, wie zum Beispicl Photon Consulting
prognostiziert (neue energie 4/2008), wird
Silizium wohl knapp und teuer bleiben. 8,2
Tonnen des Rohstoffs sind nétig, um ein
Megawatt (MW) Zellen herzustellen. Bei 20
GW wiiren demnach 164.000 Tonnen er-
forderlich. Diese Menge wird nur dann zur
Verfligung stehen, wenn das Gros der New-
comer seine Werke rechtzeitig zum Laufen
bringt und Stoff liefert, der den Reinheitsan-
forderungen der PV-Hersteller entspricht.

Genug Stoff fiir zehn GW
Ausreichend Silizium diirfte vorhanden sein,
wenn die weltweite Nachfrage nach Solaran-
lagen nur moderat steigt und Zellen- und
Modulproduktion diesem Wachstum ange-
passt werden. Der europiische Solarindus-
trieverband Epia rechnet fiir 2010 mit einer
maximalen Jahresproduktion von kristalli-
nen Siliziummodulen von zehn GW. Hierfiir
wiren 82.000 Tonnen Silizium nétig. Diese
Menge wird wahrscheinlich verfiigb'ar sein:
Allein die sieben etablierten Hersteller wol-
len ihren Ausstoff in den kommenden zwei
Jahren auf tiber 90.000 Tonnen verdoppeln
(siehe Seite 59).

Zwar verliuft der Ausbau auch bei thnen
nicht immer reibungslos — der norwegische
Solarkonzern REC zum Beispiel wird seine

Ségestrafie: Gleich mehrere Maschinen ségen in Erfurt aus den Silizi-
umblacken diinne Scheiben.

neue Siliziumprodukiion in Moses Lake im
US-Bundesstaat Washington wegen Liefer-
schwierigkeiten der Baufirma Fluor Corpo-
ration erst gegen Ende des vierten Quartals
in Betrieb nehmen kénnen (neue energie
04/2008). Doch die Experten schen die an-
gekiindigten Mengen der Konzerne wegen
solcher Verzégerungen nicht in Gefahr. ,Fiir
sie ist der Ausbau eine relativ klare Ubung",
sagt Aulich.

So trifft die US-Firma Hemlock, weltweit
grofeer Siliziumproduzent, derzeit Vorberei-
tungen fiir den Kapazititsausbau von 15.000
auf {iber 30,000 Jahrestonnen bis 2010. Das
deutsche Chemieunternehmen Wacker, die
Nummer Zwei in der Welt, will seine Pro-
duktion ebenfalls deutlich erhéhen: Am
Standort Burghausen sollen in zwei Jahren
Siemens-Reaktoren mit iiber 22.000 Jahres-
tonnen Kapazitic laufen. Wacker crifft be-
reits Vorbereitungen fiir die Expansion. Was
nicht wunderr: Die PV-Industrie zahlt ver-
lasslich und beschert den Bayern hervorra-
gende Geschifte. So steigerte die Division
Wacker Polysilicon ithren Umsatz im letzten
Jahr um 40 Prozent auf 457 Millionen Euro,
der Jahresiiberschuss vor Steuern, Zinsergeb-
nis und Abschreibungen (Ebitda) stieg sogar
um 54 Prozent auf 182 Millionen Euro.

Zudem bieten einige neue Firmen bereits
Silizium an. Der japanische Solarhersteller
M.Setec zum Beispiel hat die Pilotphase zur
industriellen Siliziumherstellung soeben ab-



Schmutzige Konkurrenz

Eine neue Siliziumart steht kurz vor dem Durchbruch: Viele der neuen Rohstoffpro-
duzenten wollen sogenanntes direkt gereinigtes metallurgisches Silizium anbieten.
Experten glauben, dass das Material neben dem klassischen Halbleitersilizium gute
Marktchancen hat. Es ist zwar nicht so rein wie herkdmmlicher Sonnenstoff, doch die
norwegische Firma Elkem erreicht schon gute Effizienzen zwischen 14 und 16 Pro-
zent - genauso viel wie multikristalline Zellen aus Standardsilizium. AuBerdem ldsst
sich der neue Zellengrundstoff deutlich kostenglinstiger herstellen: Der teure Sie-
mens-Prozess entfallt. Dabei wird Rohsilizium in die Gasphase Uberfiihrt zu Silizium-
tetra- und -trichlorid. Dadurch kann es so rein werden, wie es die Halbleiterindustrie
braucht. Die Photovoltaik bendtigt diese hohen Reinheiten nur fiir Hochleistungszel-
len und kann sich die energieintensive Produktion fiir Standardzellen sparen. Hierfir
reicht es, wenn Rohsilizium durch einfachere und weniger energieaufwéndige Reini-
gungsschritte von schadlichen Schwermetallen, Phosphor und Bor befreit wird.
Erste Firmen wie Q-Cells haben den neuen Stoff bereits geordert. Allerdings wol-
len sie ihn dem Halbleitersilizium zundchst noch beimischen. Um ihn zu 100 Prozent
zu nutzen, ist ein intelligentes Defect-Engineering nétig. Das heifit: Bei der Zellenher-
stetlung missen die im aufbereiteten metallurgischen Silizium enthaltenen Verunrei-
nigungen so behandelt werden, dass sie nicht schadlich sind. Experten gehen davon
aus, dass bereits in zwei Jahren erste 100-Prozent-Zellen auf dem Markt kommen.

ceschlossen und plant nun die sukzessive Ka-
pazitatserweirerung: 2010 wollen die Japaner
10.000 Jahrestonnen herstellen. DC Chemi-
cal aus Korea har dhnliche Wachstumsziele:
Momentan [duft in der Ende 2007 fertigge-
stellren 5.000-Jahrestonnen-Fabrik des Un-
ternehmens die Serienproduktion an. Paral-
lel errichten die Asiaten ein weiteres Werk
derseiben Gréfle, das im zweiren Quarral
20719 in Betrieb gehen soll. Uber weitere Ex-
pansionsschritte denke die Firma nach Aus-
sage von DC Chemical-Chef Sooyoung Lee
bereits nach.

~Schmutziges” Silizium

drangt auf den Markt

Wihrend M.Setec und DC Chemical Sili-
zium klassisch per Destillation in Siemens-
Rezkeoren herstellen wollen, produziert die
nerwegische Firma Elkem Solar sogenann-
tes direke gereinigtes metallurgisches Silizi-
um. Die Tochrer des Orkla-Konzerns wird
den Bau ihrer Fabrik mit 5.000 Jahreston-
nen Kapazitit im dritcen Quartal 2008 ab-
schlieflen und mit der Industriefertigung
Starten. Nicht wenige Experten sehen in
der neuen Siliziumart den Sonnenstoff der
Zukunft, , Zwar ist ;upgraded metallurgical
silicon’ nicht so rein wie Halbleitersilizium,
aber man kann daraus durchaus Zellen mit
Effizienzen von 14 bis 16 Prozent machen
und es koster viel weniger®, sagt Eike Weber,
Leiter des Fraunhofer-Instituts fiir solare En-

ergiesysteme (siche Seite 62). Wiirden fir
klassisches Silizium am Spormarkr heute
400 Dollar verlangt, so Weber, verkaufe El-
kem sein Material fiir 50 Dollar.

Zellenhersteller Q-Cells hat das Poten-
zial erkannt und mit Elkem und dem ka-
nadischen Produzenten Bécancour Silicon
Vertrige iiber umfassende Lieferungen ab-
geschlossen. Mit den Norwegern ist abge-
macht, dass Q-Cells 2008 bereits 800 Ton-
nen, 2009 dann 2.800 Tonnen und jeweils
2.400 Tonnen in den Jahren 2010 bis 2018
erhilt. Dariiber hinaus besteht die Option,
in den Folgejahren noch gréflere Mengen
geliefert zu bekommen, sofern Elkem wei-
ter ausbaut. Von Bécancour Silicon, das bis
Ende 2009 eine Kapazitit von 14.400 Jah-
restonnen aufbauen will, erhilt der Thal-
heimer Zellengigant 410 Tonnen in diesem
Jahr, 3.000 Tonnen 2009 und 2010 bis 2013
jeweils 6.000 Tonnen. Allein von dem auf-
bereiteten metallurgischen Silizium werden
Q-Cells 2010 also insgesamt 8.400 Tonnen
zur Verfiigung stehen. Das wiirde fiir mehr
als ein Gigawart Zellen ausreichen.

Je nachdem, wie gur die Branchen-
neulinge aus den Startléchern kommen,
kénnte das Siliziumangebot die Nachfra-
ge bald auch iibersteigen. Vor allem chine-
sische Unternehmen haben ambitionierte
Plane. Nach Angaben von Sichuan Xiguang
Silicon-Tech belaufen sich deren Ankindi-
gungen fiir 2010 bereits erwa 50.000 Jahres-



tonnen Silizium; umgerechnet rund dreicin-
halb Milliarden Euro wollen die Chinesen in
den Aufbau dieser Kapazititen investieren.
Dabei ist Trina Solar schon nicht mehr be-
riicksichtigr. Sichuan Xinguang selbst will
2010 6.000 Jahrestonnen Siemens-Silizium
herstellen — jeweils 3.000 an den siidchine-
sischen Srandorten Xinjin und Leshan,
Zum grofiten Rohstoffproduzenten in
China diirfte sich Waferhersteller LDK So-
lar entwickeln. Die Firma errichtet derzeir in
Xingu im Stidosten des Landes einen aus drei
Linien bestehenden Produktionskomplex mit
insgesamt 15.000 Jahrestonnen Kapazitit,
der Mitte 2009 in Betrieb gehen soll. LDK
Solar wird vor allem fiir den Eigenbedarf
produzieren: Die Firma will die Kapazirit
fiir Siliziumscheiben bis Ende 2008 auf 800
MW verdoppeln und hat umfassende Lie-
fervereinbarungen getroffen. So wurde mic
Q-Cells abgemachr, bis 2019 Wafer fiir Zel-
len mirt einer Gesamtleistung von sechs GW
zu liefern. Das entspriche einer benétigren
Siliziummenge von rund 43.000 Tonnen.

15 statt 400 Dollar

Sallte das Rohstoffangebort in zwei Jahren
tatsichlich grofler sein als die Nachfrage,
was bei einer Menge von bis zu 200.000
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Tonnen gurt vorstelibar ist, wire mit grofi-
en Verinderungen auf dem Silizium- und
dem Solarmarke insgesamt zu rechnen. Prei-
se von 400 Dollar, wie sie heute zum Teil
auf dem Spotmarke verlangr werden, wiren
dann passé. Zumal bei einem Erfolg des auf-
bereiteten metallurgischen Siliziums. Dieses
liee sich wegen der geringen Herstellungs-
kosten Rohstoffexperte Weber zufolge selbst
fir 15 Dollar pro Kilogramm noch gewinn-
bringend verkaufen.

Verlierer einer solchen Entwicklung wiren
neben den etablierten Siliziumanbietern wie
Hemlock und Wacker, die ihren Sonnenstoff
auf dem Spotmarkt dann viel giinstiger ab-
geben miissten, auch all jene PV-Hersteller,
die sich in langfristigen Liefervertrigen mit
den Chemiekonzernen verpflichtet haben,
Silizium zu heutigen Marktpreisen abzu-
nehmen. Diese bewegen sich in der Regel
zwischen 50 und 70 Dollar pro Kilogramm.
Bei einem Uberangebor an Silizium, wiir-
de man dieses am Spotmarke wahrscheinlich
deutlich giinstiger einkaufen kénnen.

Hiervon wiirden in erster Linie die PV-
Hersteller profitieren, die bei der Versorgung
bisher zu kurz gekommen sind und keine
Langfristvertrige abgeschlossen haben. Dazu
zihlen vor allem junge ostasiatische Unter-

nehmen wie der chinesische Zellenhersteller
China Sunergy. Weil die Firma aus Nanjing
Silizium teuer einkaufen muss, sind dort die
Waferkosten bis zu 20 Prozent héher als bei
der Konkurrenz. Dennoch liegt sie wegen
ihres effizienten Produktionsverfahrens bei
den Zellenfertigungskosten mit ihren Wetr-
bewerbern auf Augenhéhe. Sie gibt an, das
Watt fiir 29 US-Cent herzustellen. Q-Cells
rangierc nach Berechnungen von Jesse Pi-
chel, Analyst der US-Investmentbank Piper
Jaffray, bei rund 36 Cent, der grofite chine-
sische Hersteller Suntech sogar bei 60 Cent.
Sollte China Sunergy Silizium kiinftig giins-
tiger beschaffen kénnen, wiirden ihre Pro-
duktionskosten und mithin ihre Zellenpreise
deutlich sinken. Im Werttbewerb um die kos-
tengiinstigste Solartechnologie hirtte die mit
Langfristvertrigen ausgestartete Konkurrenz
dann kaum noch eine Chance.

Die meisten Experten glauben aber nicht
an ein solches Szenario. Und so sehen die
etablierten PV-Hersteller auch keine Not-
wendigkeit, ihre Strategie zu dndern: , Wir
denken, dass der Rohstoff Silizium auf ab-
sehbare Zeit ein Engpassfaktor fiir die ge-
samte Branche bleibt und deswegen die
Spotmarkepreise weiterhin deutlich iibet
Langfristvertragspreisen liegen werden”



Die Top 7 der Siliziumproduktion:
Kapazitatsverdoppelung in drei Jahren geplant

Hemlock [USA) Siemens 14.500 19.000 27.500 31.750
Wacker (D] Siemens, Wirbelschicht 10.000 10.000 15.000 22.000
REC IN] Siemens, Wirbelschicht 5.850 7.000 13.500 20.000
Tokuyama [J] Siemens, Vapour-to-Liguid 5.400 5.400 8.000 8.000
MEMC (USA] Siemens 4.000 4.500 6.700 6.700
Mitsubishi [USA] Siemens 2.750 2.750 4.000 4.000
Sumitomo (J] Siemens 1.300 1.400 1.400 1.400
Summe 43.800 50.050 76.100 93.850

Quellen: eigene Recherchen

Oie Tabelle zeigt aktuelle und geplante Fertigungskapazitat fir Pelysilizium. Die angekindigten Produktionsmengen der
sieben etablierten Hersteller gelten als sicher. Der Ausbau ist bereits so gut wie finanziert. Denn die Siliziumindustrie
bittet die PV-Hersteller um Vorkasse und bindet sie mit langfristigen Liefervertrdgen an sich,

Die Neueinsteiger:

Uber 100.000 Tonnen zusatzliches Silizium 2010

Bécancour [CAN)  metallurg. Reinigung . - 14.400  >14.400
OC Chemical (ROKI  Siemens - 5.000 10.000 » 10.000
M.Setec {J) Siemens 500 4.000 4.000 10.000
Sow Corning [USA]  metallurg. Reinigung 3.000 3.000 k.A. 10.000
Sifab [} Siemens - - 5.000 10.000
E.kem Salar [N] metallurg. Reinigung - 5.000 5.000 5.000
Solarvalue D} metallurg. Reinigung - - 4.400 4.400
Silicon Mine [NL) Siemens - - 4.000 4.000
Nitol [RUS) Siemens - - 3.900 3.900
Hoku [USA] Siemens - 2.000 »2.000 »2.000
Solizium (D/NL] Siemens - - - 1.000
chinesische Siemens, 4,260 5.000 40.000 50.000
Firmen metallurg. Reinigung

Summe 7.760 24.000 94.700 124.700

Quellen: eigene Recherchen, Sichuan Xinguang

Cie Tabelle zeigt die am weitesten entwickelten neuen Siliziumproduzenten. Sie wollen 2010 mehr Silizium preduzieren
als die etablierten Hersteller. Vor allem direkt gereinigtes metallurgisches Silizium soll verstarkt angeboten werden.

s2ge Claus Beneking, Vorstandsvorsitzender
“2s Erfurter PV-Herstellers Ersol. Aus die-
«vm Grund hat Ersol 2007 weitere umfang-

-

s.iche und langfristige Liefervertrige abge-
s -hlossen, zwel davon mit Wacker, einen mit
FMemlock. Die bisher vertraglich gesicherten
1 :eferungen umfassen iiber einen Zeitraum
vin zehn Jahren ein Volumen von 2,9 GW.
Auch der Hamburger PV-Konzern Coner-
¢ hatsich langfristig Silizium fiir sein Werk
i Frankfurt an der Oder mit 250 MW Pro-
dktionskapazitir gesichert. Von Juli 2008
a7 bis 2018 erhilr die Firma vom US-Sili-
z..m- und Waferhersteller MEMC Electro-

-Materials Siliziumscheiben im Wert von

sivhen Milliarden Dollar. Die urspriingliche
S ategie von Conergy, Silizium kurzfristig

zu ordern, ging nicht auf. Weil sich die Han-
seaten nichr genug Rohstoff gesichert haben,
steht die Fabrik immer wieder still (neue en-
ergie 4/2008).

Nur Selbstversorger

auf der sicheren Seite

Ingot- und Waferhersteller PV Crystalox
sowie Solarworld und Scheuten verfolgen
eine andere Beschaffungsstrategie: Sie wol-
len ihr Silizium kiinftig selbst produzie-
ren. PV Crystalox baut derzeir in Bitrerfeld,
Sachsen-Anhalr, eine Fabrik, in der 2009 zu-
nichst 900 Tonnen und spiter 1.800 Ton-
nen des Rohstoffs hergestellt werden sollen.
Und zwar ausschliefilich fiir den Eigenbe-
darf. Solarworld ist in Sachen Selbstversor-




Grauer Block: In der Erfurter Fertigung von PV Chrystalox wandert das zu Blocken ge-
zagte Material weiter in die Waferfertigung.

zung gleich doppelt akeiv. Das Bonner Un-
zernehmen hat mit der Chemiefirma De-
sussa, dem heutigen Geschifisteld Chemie
des Evonik-Konzerns, die Joint Solar Silicon
{]SSI) gegriindet. In diesem Jahr soll die Pro-
duktion mit 850 Tonnen starten. Im nichs-
ten Jahr soll ein weirteres Joint Venture von
Solarworld mit der niederlindischen Firma
Scheuren, Scheuten Solarworld Solizium,
cusidtzliche 1.000 Tonnen direkt gereinigtes
metallurgisches Silizium bereitstellen.
Wahrscheinlich ist der Aufbau einer eige-
aen Siliziumprodukrion der beste Losungs-
mnsatz. Zwar sind damirt hohe Investitionen
verbunden — PV Crystalox muss fiir sein
Bitterfelder Werk 80 Millionen Euro auf-
bringen —, dafiir sind die Firmen, die eine
Eigenversorgung anstreben, unabhingig von
den Launen des Rohstoffmarkts und dem
Preisdiktat der Siliziumindustrie. Bei er-
folgreichem Kapazititsaufbau der Neuein-
steiger und einem Durchbruch des aufbe-
reiteten metallurgischen Siliziums besteht
die Chance, dass der Sroff schnell billiger
wird. Fillt sein Preis extrem, werden sich
die Firmen, die eine Eigenversorgung auf-
gebaut haben, vielleicht eingestehen miis-
sen, die falsche Entscheidung getroffen zu
haben. Aber auch weitere Preissteigerungen
sind denkbar. Zum Beispiel, wenn der Roh-
stoffbedarf der PV-Hersteller in den kom-
menden Jahren stark steigen sollte und die
Newcomer am Kapazititsauftbau und deren
]‘-indnzierung scheitern. Dann werden die
groflen Spieler ihre Marktmacht behalten
und alles daran serzen, Uberschiisse zu ver-
meiden und die Preise hochzuhalten.

Hemlock hat seine Linien bisher mit Vor-
auszahlungen seiner Kunden finanziert: Wer
gut zahlt und sich zehn Jahre bindet, kriegt

auch Stoff, wer die Bedingungen nichr ak- :

zeptiert, geht leer aus. An diesen Spielregeln
wird sich nichts indern, wenn keine neu-
en Siliziumquellen sprudeln. Wacker hat in
seinem Geschiftsfeld Polysilicon im letzten

Jahr nicht zuletze deshalb so gut abgeschnit- |

ten, weil es die Preise fiir den Rohstoff auf-
grund der immensen Nachfrage erhsht hat.
Mangelt es an Konkurrenz, wird es weitere
Preisrunden geben. Auch der REC-Fluor-
Fall nihrr nicht gerade die Hoffnung auf
sinkende Siliziumpreise: Wie die Norweger
jiingst mitteilten, belaufen sich die Kosten
der neuen Moses-Lake-Linie start auf 600
auf 800 Millionen Dollar. Ganz gleich, ob
sich das Unternehmen schlicht verkalkulierc
har oder die plgtzliche Hiobsbotschaft preis-
strategische Griinde hat — REC-Kunden
werden die hsheren Aufbaukosten tragen
miissen. Zumindest dann, wenn nicht neue
Anbieter REC zu Preissenkungen zwingen.

Unsicher ist schliefilich auch, welche
Preise die Zulieferer der Siliziumhersteller
verlangen. Bisher waren sie kaum gefragt
oder genauer gesagt: Es gab sie gar niche.
Die Chemiekonzerne verfiigen iiber cige-
nes Know-how, und den Bau von Siemens-
Reaktoren kénnen sie selbst bewerkstelli-
gen. Die neuen Firmen miissen sich Wissen
und Ausriistung jedoch einkaufen. Je mehr
sic nachfragen, desto teurer wird es. Kiinfrig
kénnten also Firmen wie GT Solar bestim-
men, welchen Siliziumpreis die PV-Branche
zahlen muss. <



