Automatisierung

Ohne Roboter keine Modulproduktion
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DUSSELDORF (mg). Um Kosten zu
senken, setzt die Photovoltaikindustrie
zunehmend auf Automatisierung. Die
Branche verspricht sich davon eine
gleichbleibend hohe Produktqualitat —
und einen Zuwachs an Produktivitat.

Industrieroboter be- und entladen
Anlagen zur Fertigung von Solarzel-
len und sortieren fertige Bauteile per
Pick&Place. Sie transportieren Glas-
scheiben, schneiden Folien, montie-
ren Rahmen oder installieren sogar
Anschlussdosen. Produktionslinien in
der Solarindustrie sind heute meist
hochautomatisiert. Der Grund: ,In
Europa miissen wir Kapazitaten erho-
hen, um wettbewerbsfahig zu blei-
ben“, sagt Carsten Busch, Segmentlei-
ter Solar bei ABB Automation. Der
Preisdruck sei enorm. Wenn man die
Modulproduktion in Deutschland hal-
ten wolle, dann miissten Roboter
kiinftig noch viel mehr Aufgaben
iibernehmen.

ABB bietet Roboter fiir nahezu alle
Segmente der Zell- und Modulpro-
duktion an. ,Im Solarbereich geht es
nicht in erster Linie darum, Personal-
kosten einzusparen®, sagt Busch. Aber
wenn groRe Mengen an Produkten
mit gleichbleibend hoher Qualitit ge-
fertigt werden sollen, sind Roboter
dem Menschen iiberlegen. Ein Bei-
spiel sei die Querverschaltung von
Strings. ,Wenn nur ein einziges Mal
die Querverlétung nicht hundertpro-
zentig exakt erfolgt, wirkt sich dies
auf die Effizienz des gesamten Mo-
duls aus®, erlautert der Manager. Im-
mer mehr Hersteller verléten Zellen
und Strings daher vollautomatisch.

Weitere Vorteile sind die Einsatzbe-
reitschaft rund um die Uhr und die
enorme Geschwindigkeit von Robo-
tern. Bei der Herstellung von Wafern,
diinnen Siliziumscheiben, die aus
Blocken geschnitten werden, hat sich
der Roboter mittlerweile weltweit
durchgesetzt. ,Wenn Mitarbeiter ei-
nen solchen Silizium-Quader fallen
lassen, dann bedeutet das fiir das Un-
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Ansaugen und wegbringen: Roboter, die Solartechnik schnell schonend beférdern kén-

nen, werden in der Photovoltaik immer wichtiger.

ternehmen einen Schaden von gut
2000 US-Dollar“, sagt Busch. Der
Mensch bleibt ein Unsicherheitsfak-
tor. Daher werden Ingots mittlerweile
selbst in Asien mit Robotern transpor-
tiert und zur Vorbereitung auf das
Wafersagen auf einen Glastrager ge-
klebt. Das wiederum macht die Wa-
ferherstellung fiir Hersteller von In-
dustrierobotern interessant.

solarpeq — Fachmesse fiir
solare Produktionstechnik

Jiingst hat Kuka Systems entspre-
chendes Know-how von dem tsche-
chischen Maschinenbauer Themis
iibernommen. Der Anlagenbauer er-
weitert damit sein Produktportfolio
fiir die Photovoltaik um verschiedene
Spezialsdgen. Kuka will kiinftig
schliisselfertige, hochautomatisierte
Waferlinien liefern. ,,Wir kénnen Mo-
dullinien mit bis zu 100 Prozent Auto-
matisierungsgrad liefern. Das kann
sonst keiner”, sagt Albert Vontz, Pro-
duktgruppenleiter Solartechnologien
bei Kuka.

Dennoch miissen die Augsburger
mit starker Konkurrenz rechnen. Reis
Robotics ist etwa mit Knickarm- und
Linearrobotern fiir die Modulferti-
gung am Markt erfolgreich. Ein weite-

rer starker Player ist Manz Automati-
on. Das Unternehmen liefert Systeme
und Komponenten in den Bereichen
Automatisierung, Qualitdtssicherung
und Laserprozesstechnik. IThre pro-
duktionstechnischen Lésungen wer-
den die Zulieferer vom 28. September
bis 1. Oktober 2010 zur solarpeq -
Fachmesse fiir solare Produktions-
technik in Diisseldorf prasentieren.
Der Markt wird weiter in Bewegung
bleiben, meint Carsten Busch: ,Bis
Mitte 2008 ist die Solarbranche ex-
trem gewachsen.“ Die Unternehmen
setzten alles daran, ziigig Kapazitdten
aufzubauen und ihre Produktion ins
Laufen zu bringen. Dafiir nahmen sie
Einschrankungen in Kauf. ,In der
Zellfertigung wurde bereits ein gewis-
ser Automatisierungsgrad erreicht,
sagt Busch. ,Fiir die Modulherstel-
lung hingegen gilt das nicht @iberall.“
Bei der Produktion von Diinn-
schicht-Solarmodulen sei die Auto-
matisierung im sogenannten Front-
end, also bei der Erzeugung und
Strukturierung der einzelnen Schich-
ten, ebenfalls ,fortgeschritten“. Bei
der Weiterverarbeitung der beschich-
teten Glasplatten hingegen sieht
Busch noch erhebliche Reserven. ,Bei
der Zellfertigung war von Anfang an
das Kostenbewusstsein ziemlich aus-

geprégt“, so der ABB-Mann. ,Und in
diesem Bereich erschienen die Auto-
matisierungskosten im Vergleich zu
den Kosten fiir das eigentliche Equip-
ment eher gering.“ Auf eine wirt-
schaftliche Modulherstellung hinge-
gen hétte die Branche zunachst weni-
ger geachtet — solange die Solarmo-
dule den Unternehmen aus den Han-
den gerissen wurden, fehlte dort der
Rationalisierungsdruck, zumal viele
Arbeitsschritte manuell erledigt wer-
den konnen.

Krise zur technologischen
Weiterentwicklung nutzen

,Frither war ein Hersteller mit einer
Kapazitdt von zehn bis 15 Megawatt
grof}“, meint Busch. Der Einsatz von
Robotern erscheint bei einer solchen
Grofenordnung wenig lohnend. Das
hat sich geédndert: ,Heute haben Fab-
riken typischerweise Kapazitdten von
bis zu 200 Megawatt, in Zukunft wer-
den sie wohl im Gigawattbereich lie-
gen”, so Busch. ,Die technologische
Entwicklung geht schnell voran, auch
die Anlagen verandern sich“, betont
Busch.

Die aktuelle Krise nutzen Lieferan-
ten zur technologischen Weiterent-
wicklung: ,Wir nutzen die Wachs-
tumspause als willkommene Gelegen-
heit, unsere Produkte zur Reife zu
bringen“, sagt Michael Karcher von
Festo. Die Firma beliefert Equipment-
hersteller mit Losungen von einzel-
nen Komponenten bis zu kompletten
Subsystemen, um Wafer oder auch
Glassubstrate zu bewegen. ,Wir ha-
ben jetzt einen Kdufermarkt mit Uber-
kapazititen. Und die Unternehmen
konzentrieren sich nun auf die Anla-
genoptimierung. Sie wollen Prozess-
schritte, die sehr teuer sind, méglichst
herausnehmen®, so Karcher. Das er-
fordert neue Konzepte. Mittlerweile
hatten die PV-Firmen stdrker ihre
Kosten im Blick. Und die Roboter hel-
fen sparen - auch wenn dafiir erst
einmal investiert werden muss.
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